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Vorrlchtung zum Vermlschen einer Binder- und elner Harter-Komponente 

Die Erfindung betrffft eine Vorrlchtung zum Vermlschen elner Binder-Komponente 
und elner Harter-Komponente zu eJnem pastSsen Oder flUssigen Mischgut, insbe- 
sondere zur Henstellung elner gebrauchsfertigen Spachtelmasse fUr die Verspachte- 
lung von Oberflachen von Fahrzeugkarosserieh, wobel die Vorrlchtung Vorratsbe- 
htilter zur getrennten Bevorratung der Komponenten und mlndestens elne Mlsctv 
kammer agfwelst, die Ober getrennte ZufUhrkandle mlt den einzelnen VorratsbehcJiI- 
tern verbunden 1st, vyobel die MIschkammer mlndestens elne Abgabeoflhung far 
io das Mlschguts aufwelst, und wobel zum FOrdem der Komponenten aus den 
- Vorratsbehaltern durch die AAischkammer zu der AbgabeSffhung elne Dosierein- 

rlchtung vorgesehen 1st 

Elne derartige Vorrlchtung zur Herstellung elner gebrauchsfertigen Spachtelmasse 
15 fUr . die Verspachtelung von Oberflachen von Fahrzeugkarosserlen 1st aus 
. DE 203 07 51 8 l>1 bekanht Die Vorrlchtung hat zwel an elner Baslsstatlon angeordr 
nete Voncrtsbehltflter, von denen der elne mlt elner Blnder-Komponente, ndmlich 
elner Spachtelmassen-Komponente,. und der an- andere mlt einer Hdrter-- 
Komponente befUHt 1st. Mlt Hllfe elner Doslensinrichtung werden die belden Kom- 
20 ponenten Jewells Ober elnen ZufUhrkanal kontlnuierllch einer AAischkammer 
zugefOhrt, In der die Komponenten mitelnander In Kontakt geraten. Die AAlsch-. 
. kammer 1st In elnem Schlauchabschnltt elnes flexlblen Schlauchs geblldet, an. dem 
auBenseltig Presswalzen angrelfen, die den Schlauchabschnltt zusammendrOcken 
und glelchzeitig um seine Ldngsachse umlaufend antrelben.. Durch die dabel 
auttretende Relbung und die Adhdslon der Komponenten an der Innenwand des 
Schlauchs werden die Komponenten mitelnander vermischt Nachdem das 
Mlschgut den Schlauchabschnltt durchlaufen hat geiangt es zu elner an dem 
Schlauch vorgesehenen Austrittsofihung, an der es kontlnuierllch aus dem Schlauch 
austrttt. Die Schlauchwand besteht aus efnem luftdlchten KunstetofE so dass die den 
30 Schlauch umgebende Luft wdhrend des Mischprozesses nlcht In das Mischgut 
geiangen und In dlesem In Form von Poren oder Lunkern eingeschiossen werden 
kann. In der Praxis hat slch Jedoch gezeigi dass die mit der Vorrlchtung angemisch- 
te Spachtelmasse gelegentllch noch inhomogentttften aufwelst. Wenn die Spdch- 
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telmasse an der Oberfl&che elner Fahrzeugkarosserie verspachtelt wird, hdrtet die 
Spachtelmasse an den Stelien, an denen keine Harter-Kornponente vorhanden fst 
nlcht aus. Die Beseltigung derarflger Fehlstellen 1st rnit elnem relativ groBen Auf- 
wand verbunden, da die Spachtelmasse durch Schleifen von der Karosserie 
5 abgetragen und danach die Karosserie erneut yerspachtelt werden muss. Wenn 
derartlge Fehlstellen be! einer Reparatur unbemerkt bleiben und die Karosserie 
danach lackiert wfrd, wlrd es sogar erfbrtierllch, die Stelle neu zu lackleren. Wenn 
eln solcher Fehler nur ein einzlges Mai bel elnem Anwender aiiftrltt kann dies zur 
Foige haben, dass der Anwender die Vorrichtung ais unzuveriasslg einstuft und 
■l o dann nlcht mehr benutzt 

Es. besteht deshalb die Aufgabe, eine Vorrichtung der elngangs genannten Art zu 
schaflen,, die es ermdglicht die Komponenten so miteinander zu vermlschen, dass 
das Mischgut zuveriasslg und vollsfGndlg aushartet. 

Dlese Aufeabe wlrd dadurch.- gelSst, dass die Vorrichtung far die Harter- 
Komponente mlndestens zwel Vorratsbehatter aufwelst, und dass dlese Vorratsbe- 
haiter Gber getrennte ZufUhrkanaie mlt der Mlschkammer verbunden slnd. . ' 
■i . 
20 Die Erflndung beruht auf der Erkenntnis, dass Inhomogeriitaten in dem AAlschgut in 
-der Regel durch LuftelnschlQsse in der Harter-Komponente verursacht werden, die 
slch auch bel sorgfalflger Fertigung der Harter-Komponente In der Praxis nicht 
slcher vermelden lassen. Da die Harter-Komponente elnen Antell von weniger als 
5% und bevorzugt von nur etwa 2% am Gesamtvolumen des Mlschguts aufwelst, 
25 k5nnen berelts kleinste LuftelnschlQsse In der Harter-Komponente zur Folge habea 
dass In dem AAischgut Stelien vorhanden slnd, die* kelne Harter-Komponente 
enthalten und somlt nlcht aushdrten. Da bel der erfindungsgemaBen Vorrichtung 
mlndestens zwel Vorratsbehdlter fttr die Harter-Komponente vorgesehen und Qber 
getrennte ZufiJhrkanaie mft der Mlschkammer verbunden slnd, kann fttr. den Fail, 
30 dass In elnem der ZufUhrkanaie elnmal eine Luftblase enthalten sein soltte, der 
Mlschkammer nonnalerweise Ober den mlndestens elnen anderen ZufUhrkanal 
weiterhin Harter-Komponente zugefUhrt werden. Die Gefahr, dass In samtilchen 
ZufUhrkanaien glelchzeitlg Luftbiasen In der Harter-Komponente enthaiten sein . 
sollten, 1st sehr gering und kann vernachiasslgt werden. Die Vorrichtung kann 
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insbesondere fUr die nachstehend aulgefUhrten autgefUhrteh Blndemittelsysteme 
verwendet werden: 

- Polyesterharze (ungesattlgt), 

- Peroxyd-Sfyrol-Systeme, 
5 - Epoxid-Harze (zwelkomponentig), 

- Polyurethan-Harzsysteme (zweikomporientlg), 

- Phenoiharz-Systeme, 

- Slllcon-Systeme (zwelkomponenllgX " 

- Aciytat-Systeme (zwelkomponentig), 
10 - Thlocoll-Systeme (Polldlsulfid-Systeme). 

Bel elner bevorzugten AusfUhrungsfbrm der Erfindung 1st die Dosierelnrichtung 
derait ausgestaltet, dass bei blasenfreler Vermischung der Komponenten. das 
AMschungsverhaifnls V B : V s aus dem der Mischkammer zugefUhrten Volumenslrom 
15 V B der Harter-Komponente und der Summe V s aus dem Volumenstrom V* und 
dem der Mischkammer zugefUhrten Volumenstrom V A der Binder-Komponente Im 
Berelch zwlschen 1% und 4%, Insbesondere zwlschen 1,5% und 3% und bevorzugt 
elwa 2% betnSgt, Die Vorrichtung ist also so ausgelegt, cjass das MIschungsverhGIt- 
nls bei Poiyesterspachteimasse und blasenfreler Vermischung der Komponenten 
20 . elne geringe Topfeelt und elnen gerlngen Verbrauch der Hdrter-Komponente 
erglbt Sollte einmal In elnem der ZufDhrkanale Wr die H5rter-Kornponente elne 
Luftblase enthalten selrv Ist das Mischungsverhttttnis gegenQber dem Mlschungs- 
verhtfltnls bei blasenfreler Vermischung reduzlert,. wodurch slch die Zeit, die das 
Mischgut zurri Aushttrten ben6tigt, entsprechend verldngert Dennoch hartet das 
25 Mischgut auch In dlesem Fall vollstdndlg aus. 




Vorteilhaft 1st, wenn In dem Vorratsbehdlter fUr die Blnderkomponente elne thlxotro- 
pe Blnderkomponente angeordnet Ist, und wenn die Vorrichtung elne der Misch- 
kammer vorgeschaltete Elnrichtung zur ErhShung der RleBfcihlgkelt der Blnder- 
30 Komponente aulweist. Bel der ZufUhrung der Binder-Komponente zu der Misctv. 
kdmmer wlrd dahn die Thbcotrople der Blnderkomponente vorObergehend 
reversibel.zerstSrt, wodurch slch die Harter-Komponente besser In der Binder- 
Komponente vertellt, Insbesondere wenn In einem der ZufOhrkandle fOr die HCirter- 
Komponente einmal elne Luftblase angeordnet seln sollte und dadurch der 
35 Mischkammer nur noch elne entsprechend reduzlerie Menge HGrter-Komponente 
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zugefDhrt werden kann. Bel elner, Polyester-Spachtelmasse muss der Abstand 
; . zwlschen der Hdrter-Komponente und der Blnder-Komponente- In dem Mlschgut 

deutllch gerlnger als 0,5 Millimeter seln, damlt elne gleichrndBige. Hdrtung des 
AAlschguts errelcht wlrd und kelne Berelche In dem Mlschgut verbleiben, In denen 
5 kelne Hartung stattfindet Durch die Efnrichiung zur Erhtthung der FlleBfahlgkelt 
reduzlert slch Insbesondere bei nledrlgen Temperaturen, die In elner Reparatur- 
werkstatt Im Winter oftmals unter 1 2° C Jlegen, der fllr die ZUfUhrung der Blnder- 
Komponente zu der Mlschkammer ben6tlgte FSrderdruck. 

to Bel elner zweckmdBlgen Ausgestaltung der Erflndung weist die Elnrlchtung zur 
Erhohungder FlleB^hlgkelt mlndestens eln In dem ZufQhrkanal fDr die Binder- 
/ 7 Komponente angeordnetes Element au£ das derdrt antrelbbar 1st, dass In die . 

' Blnder-Komponente Bewegungsenergle elngebracht wlrd. Durch das Efnbringen 
M m der Bewegungsenergle wlrd die Thixotrople der Blnder-Komponente reverslbel 
^^^15 abgeschwdchtodersogarvOllig beseitlgt. 

Besondens vortellhaft 1st wenn die Vorratsb€?haiter an elner Baslsstatlon angeordnet 
sind, wenn die Mlschkammer In einem Idsbar rnft der Basisstation verblndbaren 
Mlschkopf gebUdet 1st, und wenn die ZufOhrkanaJe derart-gefDhrt und der Mlsch- 
20 kopf derart ausgestaltet 1st, dass nach dem Beenden des' Mlschvorgangs und dem 
Trennen des Mlschkopft von der Baslsstatlon a!(e Mlschgutreste Im Mlschkopf 
verblelben. Der Mlschkopf 1st. als dabei Einwegteil dusgeblldet das hach Beendl- 
gung des Mlschvorgangs von der Baslsstatlon getrennt und zusammen mlt dem 
darin verblelbenden Mlschgutrest entsorgt wlrd. Da die Kojnponenten nur In dem 
25 Mlschkopf mltelnander In Kontakt geraten, verblelben ah der Basisstation kelne 
gehdrteten Mlschgutreste. Die Baslsstatlon kann deshalb hach Beendlgung elnes 
Mlschvorgangs auf efnfache Welse mlt elnem neuen Mlschkopf bestQckt werden 
und 1st dann fUr elnen welteren Mlschvorgang sofbrt einsatzberelt. Wenn die 
Vprrichtung an der Basisstation elne Elnrfchtung zur der FlleBfahlgkelt der Blnder- 
30 Komponente autwelst, kann . der Querschnltt elnes den Vo/ratsbehdlter fOr die 
Blnder-Komponente mlt dem Mlschkopf verblndenden ZufQhrkanals zumlndest an 
der Qbergangsstelle zwlschen der Baslsstatlon und dem Mfechkopf gering gewdhtt 
seln, so dass die Blnder-Komponente belm Abzlehen des Mlschkopfe von der 
Baslsstatlon an der Qbergangsstelle abrelBt ohne nachzuJropfen. Durch das die 
35 Bewegungsenergle In die Blnder-Komponente einbrlngende Element wlrd auBer- 
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dem belm Abziehen des Mlschkopft der AbrelBpunkt der Blnder-Komponente zu 
dem die Bewegungsenergle elnbringenden Element hln verlagert, admit der slch 
beim Abziehen des Mlschkopfs an der Baslsstallon bildende Wurstzlpfel entspre- 
chend kurz gehalten und das Elnsetzen des neuen AAlschkopfes erlelchtert wlrd. 

ZweckmdBIgerwelse hat der Zufuhrkanal fUr die Blnder-Komponente elne Innere 
■ und duBere Begrenzungswand, die durch elnen Rlngspalt vonelnander beabstan- 

det und In Umlbngsrichtung des RlngspaHs relcrtlv zuelnander bewegbar slnd, 
wobel mlndestens elne dleser Be'grenzungswdnde.als Element zur Elnbringung von 
io Bewegungsenergle elnen Vorsprung autvvelst. Die Vonlchtung ermdgllcht dadurch 
einen elnfachen und kostehgbnstlgen Aufoau. Die den Voreprung aufweisende 
Begrenzungswand 1st vorzugsweise relattv zu dem Vorratsbehdlter (Qr dle.Blnder- 
$£>^k± Komponente bewegbar und antrelbbar. 




15 



20 



25 




Vortellhafr 1st, wenn zumlndest die duBere Begrenzungswand bus elnem durchslch- 
tlgen Werkstoff besteht, und wenn slch die Hdrter-Komponente vorzugsweise 
fbrbllch von der Blnder-Komponente unterscheldet. Der Mlschvorgang kann dann 
durch die duBere' Begrenzungswand hlndurch anhand der Farbe des Mlschguts 
optlsch kontrolllertwerdea 

Die Elemente zur Elnbringung von Bewegungsenergle kdnnen In mehreren, In 
Richtung der Rotatlonsachse der Drehbewegung durch Zwischenrdume vonelnan- 
der beabstandeten Etagen angeordnet seln.. Dabel 1st es sogar mdgllch, dass die 
Ersrreckungsebenen von mlndestens. zwel Etagen mlt Elementen zur Hnbrirtgung 
von Bewegungsenergle relattv zuelnander verkippt slnd. Dadurch wlrd elne noch 
bessere Vorfiuldlsierung der Blnder-Komponente ermdgllcht. 



Bel elner bevorzugten Ausgestaltung der Erflndung 1st die Dpslerelnrichtung derart 
ausgestaltet dass bel blasenfreler Hdrterkomponente die der Mlschkammer 
30 zugefuhrte Menge Hdrterkomponente erwa zu glelchen Tellen den elnzelnen 
Vorratsbehdltern fUr die Hdrterkomponente entnommen wlrd. Dadurch gelangt 
belm Auffreten elner Luftblase In elnem der ZufOhrkandle unabhdnglg davon, In 
welchem ZufDhrkanal slch die Luftblase befindet, stets etwa die glelehe Menge 
Hdrter-Komponente In die Mlschkammer. 



35 
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ZweckmdBIgerwelse 1st der Vorratsbehdlter fUr die Blnder-Komponente vorzugswel- 
se elwa mittlg zwischen den Vorratsbehdltem fUr die Hdrter-Komponente angeord- 
net. Die Basisstatlon kann dann elnen symmetrischen Aufbauaufweisen. 

5 Vorzugswelse slnd die Vorratsbehdlter Jewells als Kartuschen mlt elhem In elnem 
hohlzyllndrlschen eehduseabschnltt verschlebbareh Schlebeboden ausgeblldet, 
wobel an der Basisstatlon far Jede Kartusche Jewells elne , Aufhahme mlt elner 
Widerlagerstelle fOr den hohlzyllndrlschen Gehduseabschnltt vorgesehen . 1st, und 
wobel Jewells relatlv zu der Wlderfagersteile eln Druckstempel verstellbar gelagert 
io 1st mlt welchem der Schlebeboden der betreflenden Kartusche zum Auspressen 
der darln befindllchen Komponente druckbeaufcchlagbar 1st. Wenn die In den 
VorratsbehQItern beflndllchen Komponenten aufgebraucht slnd, kann die Basissta- 
tton auf elnfache Welse durch Auswechseln der Kartuschen neu befQIlt werden. 

^^^15 Vortellhaft 1st, wenn die Druckstempel vorzugswelse an ihren von den Schlebebd- 

den entfernten Endbereicheh durch elne BrOcke miteinander verbunden slnd, und' 

wenn die BrOcke mlt Hllfe elnes Stellantiiebs relatlv zu den Widerlagerstellen 

bewegbarlst. Die Komponenten kdnnen dadurch auf elnfache Welse In einem 

durch das Verhdltnls der Grundfldchen der Schlebebdden der Kartuschen vorge- 

20 gebenen Volumenstromverhdltnis dem Mlschkopf zugefUhrt werden. Somlt Ist.stets 

i 

■ elne korrekte Doslerung der Komponenten gewdhrleistet. 

Der- Steilantrleb kann elne AntriebswelJe aufwelsen, die zurn Verschleben der 
BrOcke Ober .elne auf elner Gewfndesplndel angeordnete Splndelrnutter mit der 
' 25 BrOcke verbunden 1st. Dabel wlrd mlt Hilfe der Gewlndespihdel die Drehbewegung 
der Antriebswelle in elne fOr das Verstellen der Kartuschen-Schlebeb6den ben6i1g- 
te Verschlebebewegung umgfesetzt. 



Bel elner vorteilhaften Ausgestaltung der ErRndung welst der Steilantrleb elnen 
30 Elektromotor auf, wobel zur Stromversorgung des Elektromotors vorzugswelse eln 
Akku vorgesehen 1st. Die Vorrtchtung kann dann ohne elne externe Energleversor- 
gung motorisch angetiieben werden. Der alls dem Elektromotor und dem Akku 
geblldete elektrische AnWeb kann eln handelsObllcher Antrieb fOr elne Akku- 
Bohrmaschlne sein. 

35 
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Bel elner anderen vortellhaften Austuhrungstbrm der Erfindung welst der Stellantrieb 
einen pneumcrtlschen Oder hydraullschen Arfoeltszyllnder und/oder elnen Pneuma- 
tlk, Oder Hydraullkmotor out: Die Vomchtung 1st dann fllr elne Verwendung In 
exploslonsgefahrdeten Rdumen geelgnet. 

Die Antriebswelle kann ouch mlt elnem Handrad In Antrlebsverblndung stehen. Die 
Dpslerelnrichtung kann dann ohne exteme Energleversorgung manuell angetrie- 
ben werden. ' 

10 Vorteilhaft 1st, wenn die Antriebswelle mlt mlhdestens elnem In der AAJschkammer 
angeordneten Mischelement In Antrlebsverblndung steht. Elne mlt der AnWebswel- 
le verbundene. Antrfebseinrichtung kann dann.sowohl die Dosierelnrichtung als 
• auch das .AAIschelement antreiben. Dabel 1st die Geschwlndlgkelt, mlt der. die 
Schlebeboden bewegt werden, proportional zur Drehzahl des Mlschelemenls so 
dass weitgehend unabhdnglg von der Drehzahl der Antriebswelle stets elne g'ute 
Durchmlschung der Komponenten errelcht wlrd. AuSerdem ermdgllcht die Vorrlch- 
tung elnen elnfachen und kostengunstigen Aufbau. 

Bel elner bevorzugten AUsgestallung der Erfindung 1st die Mlschkammer ringspalt- 
arflg zw/schen elner Inneren undelner duBeren Kammerwand gebllder, wobel die 
Kammerwdnde urn elne Rotationsachse relativ zuelnander verdrehbar gelagert 
slnd, wobel die Mlschelemente an den elnander zugewandfen Selten der Kam- 
merwdnde angeordnete Zdhne slnd, an die In Umtdngsrlchtung der. AAlschkam- 
mer Zahnlucken angrenzen, und .wobel die Zdhne bel der Rotationsbewegung 
derart In Rlchtung der Rotationsachse relativ zuelnander versetzt aneinander 
vorbellaufen, dass die Komponenten durch Tellung mrrelnander vermlscht werden 
Die mitelnander zusammenwlrkenden Zdhne der duBeren und Inneren Kammer- 
wdnde ermogllchen elne Intensive Vermlschung der Komponenten. Dabel werden 
durch die Zdhne Scherfcrdfle in die Komponenten bzw. das Mlschgut elngebracht 
die bewlrken, dass die In den ZahnlOcken beflndllchen Teilberelche der Kompo-' 
nenten bzw. des AAJschguts von In Rlchtung der Rotationsachse dazu benachbarten 
Tellberelchen abgetrennt und In Rlchtung der .Drehbewegung versetzt Oder 
verschoben werden. ©lelchzeitlg wlrd neuer Komponentenwerkstotf Ober die 
ZufUhrkandle konflnulerllch der AAlschkammer zugefuhrt, wodurch In dleser elne 
Strdmung enteteht, die von den Zufilhrtandlen zu der Austrtttsofrnung veriauft. Auf 
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dlese Weise kommt stdndlg neuer Komponenten- und/oder AAischgutwerkstolf In 
den- Wlrkungsberelch der Zdhne. 1m Unterschled zu elnem Schlauchmlscher slnd 
die Kammerwdnde der AAischkammer vorzugsweise derart blegestelf ausgeblldet, 
ddss sle wdhrend der Scherkraftbeaufschlagung der zu vermlschenden Kompo 
5 henten bzw. des Mlschguts Im Wesentilchen Ihre Form b^lbehalten. 

Be! elner bevorzugten AustUhrungsform der Erflndung 1st vorgesehen, class die 
lonere Kammerwand und die auGere Kammerwand mit Axialsplel relatlv zuelnan- 
der verdrehbar gelagert sind, dass die Zdhne der inneren Kammerwand derait 
io relattv zu den Zdhne der duSeren Kammerwand In Axialrlchtung versetzt slnd/ dass 
elnander zugewandte, In Axlalrichtung welsende Stlmseitenfldchen mlndestens 
elnes Zahns der Inneren Kammerwand und zumlndest elnes Zahns der auBeren 
(M)J^±l Kammerwand durch elne zwlschen der Inneren Kammerwand und der duBeren 
Kammerwand In Axialrlchtung wirkende Kraft gegeneinander positlonjerbar slnct 
15 und dass diese Stlmseitenfldchen derart in Bezug zu elner normal zur Rotatlonsach- 
' se angeordneten Ebene unter elnem Win.keJ genelgt slnd, dass die Silrnseitenfld- 
chen wdhrend des AAIschvorgangs aufelnander gleiter\ ohne dass von den 
Zdhnen Material in das Mlschgut abgetragen wlrd. Dadurch 1st es mSgllct\ die 
LQnge des AAIschkopft in Rlchtung der Rotationsachse kurz zu halten, so dass nach 
20 Gebrauch des AAIschkopfs nur elne enfsprechend klelne Restmenge des Gemlschs 
in dem Mlschkopf verblelbt. Die Vorrichtung ermttgllcht dadurch elnen geiingen 
Verbrauch der Komponenten. Wdhrend des AAIschvorgangs werden die Zdhne 
der inneren Kammerwand und die Zdhne der duBeren Kammerwand durch deh 
Fdrderdruck der Komponenten gegeneinander gedrUckt, wobel die schndg 
25 zueinander verlaufenden Stlmseitenfldchen aufeinander glelten, ohhe dass von 
den Zdhnen Werkstoff abbraslv abgetragen wlrd und In das AAIschgut gelangt. 
Dabel bllden die Komponenten Und/oder das AAIschgut zwlschen den aufelnander 
gleltenden Stlmseitenfldchen elnen dOnnen Film, der als Gleltschlcht wlrkt. Der 
Winket unter dem die Zdhne gegenOber der normal zur Rotationsachse angebrd- 
30 neten Ebene genelgt s\nd, kann mlndestens 5°, gegebenenfdlls mlndestens 10° 
und bevorzugt mlndestens 15° betragen. Erwdhnt werden- soil noch, dass eln 
AAlschkopf mlt derart abgeschrdgten Zdhnen auch bel elner Vorrlchtung vorgese- 
hen seln kdnn, die JDrJede Komponente Jewells nur elnen elnzlgen Vorratsbehdlter 
hat. Elne solche Vorrlchtung 1st In deutschen Patentanmeldung 1 0 20O4 CH4 625.3 
35 beschrieben. 
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15 



Zustitzllch zu dem ersten Elektromotor karin die Vorrlchtung elnen zwelten/mlt dem 
nhlndestens elnen MJschelement In Antrlebsverbindung stehenden Elektromotor 
aufwelsen, wobel die Elektromotoren vorzugswelse mit.einer Steuereinrlchtung 
. verbunden slnd, die derart ausgeblldet 1st, dass der erste Elektromotor belrn 
Einschaften oder zettverzSgert nach dem EInschaften des zwelten Electromotors 
zugeschaltet wlrd. Dabel 1st es sogar mogllch, dass die Vorrlchtung elnen Kontakt- 
geber aufwefst, Ober den belm Posltlonleren des Mlschkopfc an der Basfsstatton der 
zwelte Elektromotor automatlsch elngeschaltet wlrd, 

Be! elner.vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung 1st unterhalb der Abgabe6ffhung 
ein Aulhahmeelement fur das Mlschgut angeordnet, welches Aufhahmeelement 
* dorart entgegen elner RGckstallkraft aus elner Ruhelage In eine Arbeltslage 
bevvegbar 1st dass es belm Beladen mlt dem Mischgut unter dem Elnfluss dessen 
Schwerkraft von der Abgabeoffhung wegbewegt wlrd. Dadurch wlrd ' in dem ' 
Berelch zwlschen der AbgabeSffhung und dem Aufhahmeelement elne Oberwdl- 
zung des Mlschguts, die LuftelnschlGsse In dem Mlschgut zur Folge haben kSnnte, 
vermieden. 



20 



25 




ZweckhndBlgerwelse 1st das Aufhahmeelement aus der. Ruhelage in die Arbeltsla- 
ge verschwenkbar mlt dem .Mlschkopf verbunden. Die Vorrlchtung ermSgllcht 
dadurch elnen elnfachen und kostengQnstigen Aufbau 

Vorteilhafr 1st, wenn die Dosierelnrichtung zum Anmischen elner vorbestimmten 
Menge des Mlschguts Ober elne Zeltschattuhr. ansteuerbar 1st. Die F6rderung der 
Kompbnenten zu dem Mlschkopf wlrd dann nach dem Beglnn des AMschvorgangs 
nach elner vorgegebenen Zeltdauer automatlsch gestoppt, so dass elne genau 
definlerte Menge des Mlschguts angemlscht wlrd. Die Zeltdauer kann elnstellbar 
seln. 



30 



35 



Bel elner bevorzugten AusfOhrungsfbrm der Erfindung slnd die innere Kammer- 
wand an elnem Rotortell und die duBere Kammerwand an elnem Statorteil 
angeordnet wobel das Rotorteii mlttels elner Drehlagerung urn elne Rotatlonsach- 
se verdrehbar In dem Statorteil gelagert 1st und mlt Hllfe elner StOtzlagerung In 
codaler Rlchtung relatlv zu dem Statorteil fbdert 1st Durch die StOtzlagerung wlrd 
verhlndert, dass bel der Drehbewegung des Rotors die Ztihnedes Rotors mlt 
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denen des Stators aufgruncl elner Axlalverschiebung zwlschen Rotor und Stator in 
BerGhmng geraten, wenn der Mischkopf mit dem F6rderdruck der Doslerelnrich- 
lung beaufschiagt wird. Die Stutzlagerung welst vorzugswelse einen um die 
Rotationsachse verdrehbaren DrehtelJer auf an dem das Rotortell In Gebrauchsstel- 
5 . lung mlt elner Stlrnseltezur Anlagekommt. 

Nachstehend slnd AusfUhrungsbelspiele der Erflndung anhand der Zelchnung 
ndher erldutert. Es zelgen: 

io Rg. 1 

und 2 Langsschnitte durch eine BasisstatJon elner Vorrlchlung zum Vermlschen 
einer Btnder-Komponente mlt eirier Harter-Komponente, 



15 




20 



Fig. 3 elne Aufelcht auf eln Statortell eines Mischkopfe, 

Fig. 4 elne Seltenanslcht des Mischkopfs, wobei das Statortell Im Schnltt 
dargestellt 1st 

Fig. 5 elnen Querschnlft durch den MIschkopE 

Rg.6 elnen Langsschnltt durch das .Sfatoriell, 

Fig. 7 elne SeHenanslcht elnes Rotoifells des Mischkopf^ ' . 

25 Fig. 8 elnen Tellquerschnltt durch elnen Mlschkbpf entlang elner rlngformlg 
gjp^ umla.ufenden AAlschzone, wobel die Zahne des Statorteils schraffiert und 

^WVB dle ze,hne des Rotoifells unschraffiert dargestellt slnd, 

Fig. 9 elne Seltenanslcht der Mlschvorrlchtung, wobel eln mlt elnem akkube- 
30 trlebenen Elekfroantrieb verbundener Mischkopf ah der Basissfation In 

Vormontagestellung angeordnet 1st, 

Fig. 1 0 elne Darstellung dhnllch Fig. 9, wobel Jedoch der Mischkopf und der 
ElekTroantiieb In Gebrauchssteilung angeordnet sind, und ■ 

35 
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n 

Fig. 1 1 elne tellwelse Im Ldngsschnltt dargestellte Seitenansichf elner Mischvor- 
richtung, die ein verschwenkbar gelagertes Aufhahmeelement fUr das 
Mlschgut hat das In drel unterschledllchen Schwenkfagen dargestelft 1st. 

i 

5 Eine Im Sanzen mft 1 bezelchnete Vorrlchtung zum Vermlschen elner Blnder- 
Komponente A und elner Hdrter-Komponente B zu elner gebrauchsferllgen 
Spachtelmasse fUr die Verspachtelung von Oberfiachen von Fahrzeugkarosserlen 
welst elne Basisstatlon 2 au£ an der ein mlt der Blnder-Komponente A wTe z.B. ' 
Polyester-Spachtelmasse, befUllter erster Vorratsbehalter 3a und zwei mit der Harter- 
10 Komponente B / wle z.B. elnem Perox/d beOlte zwelte Vorratsbehalter 3b angeord- 
net slncl Deutllch fst erkennbar, dass die belden Vorratsbehalter 3b fUr die Harter- 
Komponente B Jewells elnen deutllch gerlngeren Querschnltt aulweisen als der 
. Vorratsbehalter 3a fUr die Blnder-Komponente. Die Summe der Querschnlttsflachen 
der* belden Vorratsbehalter 3b fUr die Harter-Komponente B betragt vorzugsweise 
15 etwa 2% der Summe der Gesamtquerschnfttsflache der drel Vorratsbehalter 3a, 3b. 
Die belden Vorratsbehalter 3b far die Harter-Komponente slnd bauglelch. 

Wie In Fig, 1 erkennbar 1st, slnd die Vorratsbehalter 3q, 3b Jewells als Karfuschen mlt 
elnem In elnem. hohlzy[lndrischen Gehauseabschnltt 4a, 4b verschlebbaren 
20 Schlebeboden 5q, 5b ausgestaltet. Die Schlebeb6den 5a, 5b llegen mlt Ihrem 
AuSenrand Jewells dlcht ah der Innenwand des Ihnen zugeordneten Gehausedb- 
schnltts 4a, 4b der betreffenden Kartusche ari. ' 

An der Basisstatlon 2 1st elne Doslerelnrichtung angeordnet, die tQr Jede Kartusche 
25 Jewells elne Aufhahme mlt elner Wlderlagenstelle 6a, 6b fUr den hohlzylindrtschen 
Gehauseabschnltt 4q, 4b der Kartusche aufwelst. An dleser Wlderlagerstelle 6a, 6b 
llegt der der Gehauseabschnltt 4a, 4b Jewells an, wenn die Kartusche In die 
Aufhahme elngesetzt 1st. ' 

30 FQrJeden Schlebeboden 5a, 5b hat die Doslerelnrlchtung Jewells elnen Druckstem- 
pel 7a, 7b, der In Gebrauchsstellung an der aus der Kartusche auszupressenden . 
Komponente A B abgewandten RQckselte des Schiebebodens 5a, 5b angrelft und 
mlt Hllfe elner SchlebefUhrung 8a, 8b (Fig. T und 2) auf die Wlderlagerstelle 6a, 6b 
zu- und von dleser wegbewegbar 1st. In Fig. 1 1st erkennbar, dass die Druckstempel 
35 7a, 7b mlt ihren Ldngsachsen etwa parallel zueinander angeordnet slnd und dass 
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der zum Auspressen der. Blnder-Komponente A vorgesehene Druckstempel 7a 
zwlschen den beiden Druckstempeln 7b fUr die Hdrter-Komponehte B angeordnet 
1st. 

An Ihren von den Schiebebdden 5a, 5b entfemten Endbereichen slnd die 
• Druckstempel 7a, 7b durch eine BrCcke 9, die slch quer zu den Druckstempeln 7a/ 
7b- erstneckt, fest mltelnander verbunden. Die BrUcke 9 1st drehfest mlt elner Spln- 
delmutter 10 verbunden, die mlt elner Gewindespindel 11 verechraubt 1st. Die 
Gewindespindel 1 1 steht zur Druckbeaufschiagung der Schiebebdden 5a, 5b mlt = 
der Welle elnes ersten Elektromotors 12 in Antrlebsverbindung, cler an der Basissta- 
tlon 2 an der den Kartuschen abgewandten Selte der BrOcke 9 etwa in gerader 
Verlangerung des Druckstempels 7a far die Blnder-Komponente A angeordnet 1st. 
Zwlschen der Welle und der Gewindespindel 1 1 kann ein Obersefzungsgetrlebe 
angeordnet seln. ... » 

In Fig. 1 1st erkennbar, dass der Druckstempel 7a fDrdie Blnder-Komponente A a!s ■ 
HQIse ausgebildet 1st, und dass die Gewindespindel 1 1 In die InnenhShlung der 
HUlse elngreift. An selnem dem Schlebeboden 5a zugewandten Eride welst der 
Druckstempel 7a eine tellerfomnlge Verbreiterung auf die an den Schlebeboden 
5a fbimangepasst 1st. 

An ihrem dem Schlebeboden 5a, 5b gegenQberliegenden Ehde haben die 
Kartuschen Jewells eine Entnahmetfffhung fUr die in der Kartusche bevorratele 
Komponente A, B. ZJede der Entnahmeoffhuhgen 1st Jewel ls Qber elnen separaten 
25 ZufDhrkanal 12a, 1 2b- mlt elner gemeinsamen Mlschkammer 14 verbunden, die In 
einemlSsbar mlt der Basisstation 2 verbindbaren Mlschkopf 15 angeordnet 1st. 
Zwlschen der Wandung des . ZufOhrkanals 12a, 12b und dem zyllndrischen 
Gehduseabschnltt 4a, 4b der dem. ZufDhrkanal 12a 1 2b Jewells zugeordneten 
Kartusche kann eine Dlchtung, wie Z.B. ein O-Rlng angeordnet seln. 

30- 

In Rg. 3 1st erkennbar, dass der Mlschkopf ein Statortell 16 aufweist, das eine erete 
E!ntf1ttsSffhung : 1 7a fOr die Blnder-Komponente A und zwel zwelte Elntritts5f?hungen 
17b fUr die Harter-Komponente B aufwelst. Der ersten Elntrittsdffhung 17a 1st an der 
Basisstation 2 eine erste AustrittsSflhung 18a zugeordnet, die Ober elnen ersten 
35 ZufDhrkanal 12a mlt dem ersten Vorratsbehdlter 3a verbunden 1st Den zwelten 
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EintrltteSffhungen 17b 1st an der Baslsstatlon Jewells eine zweite AustrlttsSffhung 1 8b 
zugeordnet, die Jewells Ober einen zwelten ZufUhrkanai 12b mlt elnem der betref- 
fenden EintTlttsdflhung 1 7b zugeordneten zwelten Vorratsbehaiter 3b verbunden 1st. 
Wenn der Mlschkopf 15 an der Baslsstatlon angeschlossen 1st, slnd die erste 
5 AustrlttsSffhung 18a der ersten Elntrltts5fJhung 17a und die die zwelten AustrltteGff- 
nungen 1 8a Jewells elner zwelten ElntrittsSffhung 1 7b zugewandt, so dass die In den 
elnzeinen Kartuschen befindliehen Komponenten Ober vonelnander getrennte 
Wege zu dem Mlschkopf 1 5 gelangen konnen. Somlt kann fOr den Fall, dass In 
elnem der ZufUhrkandle 12b far die Haiter-Komponente 6 elnmal eine Luftbfase 
10 seln sollte, Ober den anderen ZufUhrkanal 12b welterhln Hdrter-Komponente B In 
die Mlschkammer 14 geleitet werden. 

k Das Verblnden des Mlschkopfs 15 mlt der Baslsstatlon 2 erfblgt durch Aufstecken 
f der Elntrlttsoffhungen 1 7a, 1 7b auf die Austrltts6flnungen 1 8a, 1 8b. .Die ElntrittsSffhun- 
15 gen 17a, 17b und die Austrttts6ffhungen^l8a, 18b sind dazu als. zuelnander pas- 

senden Steckkupplungstelle ausgeblldet, die In Verblndungsstellung dlcht mitelrv 

ander verbunden slnd. 

In Fig. 4 1st erkennbqr, dass In dem Statortell 16 des Mlschkopfe 15 eln Rotortell 19 
20 uim seine. LSngsachse 20 verdrehbar angeordnet 1st Zwlschen der ersten ElntrittsStf- 
nung 17a fUr die Blnder-Komponente A und der Mlschkammer 'l 4 1st an dem 
. Rotortell 19 eine Elnrtchtung zur Erhtthung der FlieBfGhlgkelt der thlxotropen Binder- 
Komponente A angeordnet die an dem Rotortell 19 mehrere etwa radial zur 
Ldngsachse 20 In unterschledllche Richtungen vorstehende VorsprGnge 22 auf- 
25 welst die slch zusammen mlt dem Rotortell 19 urn die LGngsachse 20 drehen, 
wenn das Rotortell 19 relatlv zu dem Statortell 16 drehangetrleben wlrd. Durch 
dlese VorsprGnge 22 wlrd Bewegungsenergie In die Blnder-Komponente A elnge- 
bracht urn deren Thixtorple reverslbel zu zerstdren. Die Blnder-Komponente.A kann 
slch dadurch slch belm Eintrltt In die Mlschkammer 14 glelchmdBlger mlt der 
30 Harter-Komponente B vermischen. 

In Rg. 4 1st erkennbar, dass die Komponenten A, B derart In dem Mlschkopf 1 5 
gefDhrt slnd, dass sle erst Im Inneren des Mlschkopfc mltelnander In Kontakt 
geratea Dadurch blelben nach dem Beenden des MIschvorgangs und dem 
35 Trennen des Mlschkopfc 1 5 von der Baslsstatlon 2 alle Mlschgutreste Im Mlschkopf 
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1 5. Dleser 1st als Einwegtell ausgestaltet, das nach Gebrauch entsorgt und durch eln„ 
enlsprechendes Neutell ersetzt vvfrd. 

Zwlschen dem Statortell 16 und dem Rotortell 19 1st die Mischkammer H geblldet. 
5 In Fig. 5 1st deufflch erkennbar, dass die Mischkammer 14 rlngspalttSrmlg zwlschen 
einer Inneren, an dem Rotortell 19 angeordneten Kamrrjerwand und elner duBe- 
rea an dem Statortell 16 vorgesehenen Kammerwand ausgeblldet 1st. Mlt Hllfe der 
Doslerelnrichtung kahn das Mlschgut C kontinuierllch durch die Mischkammer 14 
hindurch zu elner an dem Statortell 16 angeordneten Abgabedflhung 21 gefardert 
to werden, die In Durchflussrlchtung hlnter den Elntrffisdffhungen 17a, 17b angeordnet 
1st. 

,n Fl9 ' 4 blS 7 ISt erkennbar ' dass dl ® elnander zugewandten Kammerwdnde der 
* ~ Mischkammer 14 als Mischelemente Zdhne 23, 24 aufweisen. Die Innere, an dem 
15 Rotortell 19 angeordnete Kammerwand und die duBere, an dem Statortell 16 
vorgesehene Kammerwand 8 welsen Jewells mehrere, In Richlung der Ldngsach- 
se 20 vonelnander beabstandete Etagen mlt Zdhnen 23, 24 auf. Die Zdhne 23, 24 
der elnzelnen Etagen slnd Jewells In Umfangsrlchtung der Mischkammer 14 durch 
ZahnlUcken vonelnander beabstandet. Zwlschen den einzelnen Etagen welsen die 
20 Kammerwdnde Jewells Zwlschenrdume au£ durch die bel der Rotationsbewegung 
die dem betreffenden Zwlschenraum gegenQberflegenden Zdhne 23, 24 der 
Jewells dnderen Kammerwand hindurch tauten.' Durch die konttnulerllche Zufuh- 
rung der Komponenten A B zu der Mischkammer .14 kommt es dabel zu elner 
Tellung des Mlschgutstromes, d.h. eln Tell, des Mlschgutstromes flleBt Jewells an der 
25 elnen Selte des betreffenden Zahns 23, 24 und der andere Tell an der anderen 
SeJte des betreffenden Zahns 23, 24 VorbeL Da dlese Tellung In mehreren, der 
Anzahl der Etagen entsprechenden Stufen stattfindet, vyird das M/schgut C Intenslv 
vermlscht. 

30 Das Rotortell 19 und das Statortell 16 slnd mlt Hllfe elnes Gleltlagers 27 relattv 
zuelnander verdrehbar gelagert. Das Gleltlager 27 hat an dem Statortell 16 elnen 
dueeren Lagerrlng 28 und an dem Rotortell 19 elnen Inneren Lagerrlng 29, die In 
■ radlaler und dxlaler Rlchtung gegenelnander abgestutzt slnd. Das eieltlager 27 hat 
In Rlchtung der Ldngsachse 20 Axlalsplel, wodurch die Zdhne. 24 des Rotortells 1 9 
35 mlt Ihren entgegen der In Fig, 8 durch den Pfell P2 angedeuteten HauptflleBrlchtung 
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der Komponenten A B bzw. des Gemlschs welsenden Stlrnseltenfldchen 30 elwas 
auf die dtese'njewells zugewandten, In HauptffleBrichtung Pf2 welsenden Sttmselten- 
fldchen 31 der Zdhne 23 des StatorfeHs 16 zubewegt werden, wenn der AAlschkopf 
■1 5 mlt dem Fdrderdruck der Komponenten A, B beaufcchlagt wlrd. 

In Fig.. 8 1st erkennbar, dass die Stlmsettenfldchen 28, 29 derart In Bezug zu elner 
normal zur Ldngsachse 20 angeordneten Ebene unter elnem Winkel a genelgt 
sind, ddss sle wdhrend des AAlschvorgangs aufelnander glelten konnen. Dabel 1st 
zwlschen den Stirnseltenfldchen 28, 29 der Jewells mitelnander zusammenwlrken- • 
den Zdhne 23, 24 elne dOnne Schicht des Mlschgute C angeordnet, die als eieltfilm 
dlent. Die einander zugewandeten Enden der Stlmseitenfldchen 28, 29 der Rotor- 
Zdnne 24 und der Stator-Ztfhhe 23 slnd dadurch elwas In Langsrlchtung des 
Mlschkopfe 15 vonelnander beabstandet. In Fig. 8 1st der entsprechende Abstand 
mit x bezelchnet. Durch die Schrdgstellung der Sttmsertenflachen 28, 29 wlrd 
. 3 wahrend des AAlschvorgangs vermledea dass von den Zdhnen 23, 24 Material ' 
abgetragen wlrd und In das Mlschgut C gerdt. Die Axlallande der Rotor-Zdhne 24 
• 1st nur elwas kOrzer als die llchte Welte der Zwlschenrdume zwlschen den Etagen 
der Zdhne 23 des Statortells 16 Der Mischkopf 15 erm6gllcht dadurch elne kurze 
Baulbrm. Erwdhnt werden soil noch, dass die Vorwarfsdrehrlchfung des Rotortells 19 
20 In Fig. 8 durch elnen Pfell Pf2 mdrklerf 1st. 

Bel den In Fig. 9 und 10 gezelgten Ausfuhrungsbelsplelen 1st die Baslsstation 2 an 
elner Gebdudewand . 26 befestlgt. Zusdtzllch zu dem. die Sewlndesplndel 11 
antrelbenden ersten Elektromotor 12 Isteln zwelter Eleklromotor25 vorgesehen, der 
mlt dem Rdtorteil .19 des AAischkopfe in Antriebsverblndung steht. Der zwelte 
Elektromotor 25 hat elnen auf das Rotortell 1 9. fbrmschlusslg aufsteckbareh AAlf- 
nehmer, Zum Betatigen der Vorrichtung wlrd zundchst der AAlschkopf 15 auf den 
AAltnehmer aufgesteckt und danach wlrd der AAlschkopf 15 mlt den Elntritts6tThun- 
gen 17a, 17b auf die . Austrtttsoffhungen 18a, 18b der Baslsstation 2 aufgesteckt. • 
Dabel wit elne In der Zelchnung nlcht ndher dargesfellfe Schaltelnrlchtung betdtlgt, 
weiche die Elekfromotoren 12, 25 mlt einer. Stromversorgung verblndet und 
dadurch den AAlschvorgang starlet. 



25 



30 



35 



Bel dem In Fig. 1 1 gezelgten AusfUhrungsbelsplel 1st an der Baslsstation 2 unterhalb 
der Abgabedflhung 21 des AAlschkopft 15 eln fldchlges Aufhahmeelement 32 fur 
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das Mischgut C angeordnet, belsplelswelse eln Spachtel. Das Aufhahmeelement 
32 1st mlttels elner Schwenklagerung 33 urn eine etwa horizontal^, seltlich von der 
AbgabeatThung 21 beabstandete Schwenkachse entgegen'der ROckstallkraft einer 
Feder 34 aus elner Ruhelage in elne Arbeltslage von der Abgabeoffhung 21 weg 
nach unten verschwenkbar 1st. Deutllch 1st erkennbar, dass belm Beladen des 
Aufhahmeelements 32 mlt dem Mischgut C der Abstand zwlschen der Abgabedff- 
nung 21 und dem Aufhahmeelement 32 aufgrund der eewlchtskraft des auf dem 
Aufhahmeelement 32 befindllchen Mlschgufs C zunlmmt. Dadurch werden an dem 
Aufhahmeelement 32 Oberwalzungen In dem Mischgut C vermleden. • 



.In Fig. 1 1 1st femer erkennbar, dass das Statortell 1 6 und das Rotortell. 1 0 mlttels elner 
komblnlerten Dreh- und Stutelagerung urn elne Rotationsachse relativ zuelnander 
verdrehbar gelagert slnd. Die Dreh- und SfOtzlagerung welst elnen an der Baslssta- 
tlon 2 angeordneten Drehteller 35 auf; an dem das Rotortell 19 mlt seiner elnen 
15 Sflrnselten zur Anlage kommt. An seiner anderen Stlrnselte 1st das Rotortell 19 mlt 
einer Welle verbunden, die mlt dem zweiten Elektromotor 25 In Anttlebsverblndung 
steht.. 

Die Vorrlchtung 1 zum Vermlschen elner Binder-Komponente A und der Hdrter- 
20 Komponente B zu einem pastdsen Oder flUsslgen Mischgut Q Insbesondere zur 
Herslellung elner gebrauchsfertlgen Spachtelmasse fur die Verspachtelung von 
Oberfldchen von Fdhrzeugkarosserlen, welst also zur getrennten Bevorratung" der 
Komponenten A B Vorratebehdlter 3a, 3b auf; die mlt den Komponenten A bzw. B 
befutlt slnd. Die Vorratsbehafter 3a, 3b slnd Qber getrenhte Zufuhrkandle 1 3b, 1 3b 
25 mtt mlndestens elner Mlschkammer 14 vertounden. Die Mlschkammer 14 hat 
mlndestens elne Abgabeoffhung 2l'fUr das Mischgut C Zum Fordern der Kompo- 
nenten A B aus den Vorratsbehaitern 3a, 3b durch die Mlschkammer 14 zu der 
Abgabeoffhung 21 1st eine Dosierelnrichtung vorgesehen. Die Harter-Kom'ponente B 
1st In mlndestens zwel Vorratsbehaitern 3b angeordnet, die Qber getrennte ZufQhr- 
. 30 kandle 13b mlt der Mlschkammer verbunden slnd. 
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Vorrlchtung (1) zum Vermlschen elner Binder-Komponente (A) unci elner 
Harter-Komponente (B) zu elnem pastosen oder fiusslgen Mlschgut (Q, Insbe- 
sondene zur Heretellung elner gebrauchsferttgen Spachtelmasse for die Ver- 
spachtelung von Oberfldchen von Fdhrzeugkarossertea wobei die Vorrlch- 
tung Vorralsbehdlter (3a, 3b) zur getrennten Bevorratung der Komponenten 
(A B) und mlndestens eine Mischkammer (M) aufwelst, die fiber getrehnte 
. ZUUhrfcoMb 0.3a, 1 3b) mlt den elnzelnen Vorratebehdltern (3o/3b) verbun- 
den 1st wobei die Mischkammer (14) mlndestens elne Abgabeoffhung (21) 
«r dasMlschgut.(C) aufweist, und wobei zum Fordem der Komponenten C\ 

^LT VOr ^ hQnem (3a < 3b) ^ * Mischkammer (74) zu der Ab- 
gabedfrnung (21) eine. Dosierelnrtchtung vorgesehen 1st, dadurch gekenn- 

ZT^'r r Z V T hiUnQ ° J ^ d ' e HQrter - K ^ponente (B) mlndestens 
. zwel Vorratsbehdlter (3b) aulwe.st und doss dlese Vorralsbehdrter (3b) Qber 
geirennte ZufDhrkandle (1 3b) mlt der Mischkammer (14) verbunden slnd. 

l^T g ? naCh '*' PnKh dadUrCh ^ k ^^lchnet dass die Dosier- 
elnrtchtung derart ausgestaltet 1st dass bel blasenfreler Vermlschung der 
Komponenten. ^ B) das Mlschungsverhdifnls v B : v s aus dem der Mlsch- 

SuZT^T^ V0,UmenS,r0mS Vb dSr H ^<™pohente (B) und der ' 
• Z v m V ° ,Umensfrom V ° und dem der Mischkammer 2 uge- 

^ TrT° m ^ ^ Bind -< 0 -P— te «, lm Berelch zwfschen 
lAund 4%, Insbesondere zwtschen 1,5% und 3% undbevorzugt elwa 2% be- • 

:° Ch An8PrUCh 1 ° der 2 ' dQdurch ^"nzerchnet, dass ,n ' 
*«r Vorratsbehditer (3a) fur die BinderKomponente (A> efne ihixo^pe Bin- 

mZZZZ^ ° n9e0rdnet * ^ ^ ^ » *r • 

Mischkammer (14) vorgeschaitete Elnrtchlung zur Erhfihung der HleBlahlakelt 
der Blnder-KomponenteW aufwelst. . ™eBKJhlgk©lt 

«TTan^ derAnSPrtiChe 1 biS 3 < Sekennzeichnet 

dass die Einrichtung zur Erhdhung der FlleBfdhlgkeit mlndestens ein In dem 

ZufOhrkana, (13a, fUr die Blnder-Kompanente (A) angeordnetes Element 
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aufwelst, das derait anlrelbbar 1st, dass In die Binder-Komponente (A) Bewe- 
gungsenergle elngebracht wird. 

5. Vonlchtung (1) nach elnem der AnsprOche 1 bis -4, dadurch gekennzelchnet, 
dass die Vorratsbehdlter (3a, 3b) an elner Baslsstatlon (2) angeordnet slnd! 
dass die Mlschkammer (14) In elnem losbar rrilt der Baslsstallon (2) verblnd- 
baren Mlschkopf (1 5) geblldet 1st, und dass die Zufuhrkanale (1 3a, 1 3b) der- 
ait gefuhrt und der Mlschkopf (1 5) derart ausgestartet 1st dass nach dem Be- 
enden des Mlschvorgangs und dem Trennen des Mlschkopfs (1 5) von der 
Baslsstatlon (2) alle Mlschgutreste Im Mlschkopf (1 5) verblelben. 

6. Vorrlchtung 0 ) nach elnem der AnsprOche 1 bis 5, dadurch gekennzelchnet, 
dass der ZufUhrkanal (3a) fur die Binder-Komponente (A) .elne Innere und' 
duBere Begrenzungswand aulwelst, die durch elnen Rlngspalt vonelnander 
beabstandet und In Umfbngsrlchtung des Rlngspalts relativ zuelnander be- 
wegbar slnd, und dass mlndestens elne dleser Begrenzungswdnde als Ele- 
ment zur Elnbringung von Bewegungsenergle elnen Vorsprung (22) aufwelst. 

7. Vorrlchtung 0) nach elnem der AnsprOche 7 bis 6, dadurch gekennzelchnet, 
dass zumlndest die auBere Begrenzungswand aus elnem durchslchtigen 
Werkstoff besteht, und dass slch die Hdrter-Komponente (B) vorzugswelse 
fbrbllch von der Binder-Komponente (A) unterscheidet. 

8. Vorrlchtung (l) nach elnem der AnsprOche 1 bis 7, dadurch gekennzelchnet, 
dass die Elemenfe zur Elnbringung von Bewegungsenergle In mehreren. In 
Richtung der Rotatlonsachse der Drehbewegung durch Zwlschenrdume 
voneinander beabstandeten Etagen angeordnet slnd. 

9. Vorrfchlung (1) nach elnem der AnsprOche 1 bis 8, dadurch gekennzelchnet, 
dass die Erstreckungsebenen von mlndestens zwel Etagen mlt Elementen 
zur Elnbringung. von Bewegungsenergle relattv zuelnander verklppt slnd. 

10. Vorrlchtung (1) nach elnem der AnsprOche 7 bis 9, dadurch gekennzelchnet, 
dass die Doslerelnrlchtung derart ausgestattet 1st, dass bel blasenrreler Har- 
terkomponente (B) die der Mlschkammer (1 -4) zugefOhrte Menge Hdrter- 
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komponente (B) efwa zu glelchen Tellen den elnzelnen Vorratsbehaltem (3 b) 
fOr die Harterkornponente (B) entnommen wlrcl. 

11. Vorrichtung (1) nach elnem cler AnsprOche 1 bis 10, dadurch gekennzeich- 
net dass der Vorratsbehaiter (3a) lOr die Blnder-Komponente (A) vorzugswel- 
se mittlg zwlschen den Vorratsbehaltern (3b) fDr die Hdrter-Komponente (B) 
angeordnet 1st. 

12. Vorrichtung (1) nach elnem der AnsprOche 1 bis 1 1, dadurch gekennzelch- 
. net, dass die Vorratsbehaiter (3a, 3b) Jewells als Kartuschen mlt elnem In el- 
nem' hohlzylindrlschen Gehduseabschnitt (4a, 4b) verschiebbaren Schlebe- 
boden (5a, 5b) ausgebildet slnd, dass an der Baslsstatlon (2)'f0r Jede Kartu- 
sche Jewells elne Aufhahme mlt elner Wlderlagerstelle (6a, 6b) fOr den hohl- 
zyllndrlschen Gehauseabschnftt (4a, 4b) vorgesehen 1st, und dass Jewells re- 
lativzu der Wlderlagerstelle (6a, '6b) eln D.ruckstempel (7a, 7b) vereteilbar ge- 
lagert 1st, mlt welchem der Schlebeboden (5a, 5b) der betreffenden Kartu- 
sche zum Auspressen der darln befindllchen Komponente (A B) druck- 
beaufechlagbar 1st. ' 

13. Vorrichtung (1) nach elnem der AnsprOche 1 bis 12, dadurch gekennzelch- 
net dass die Druckstempel (7a, 7b) vorzugswelse an Ihren von deh Schlebe- 
boden. (5a, 5b) entfernten Endberelchen durch elne BrOcke (P) mlteinander 
verbunden slnct und dass die BrOcke (P).mit Hllfe elnes Stellantrlebs relativzu 
den Wlderiagerstellen (6a, 6b) bewegbar 1st. 

25 ■ ' ; . ' 

14: Vorrichtung (1) nach elnem der AnsprOche 1 bis 1 3, dadurch gekennzelch- \ 
net/ dass der Stellantrfeb elne Antrlebswelle aulwelst, die zum Verschleben 
der BrOcke (P) Ober elne aufeiner Gewindesplnde! (1 1) angeordnete Spin- 
delnhutter (1 0) mlt der BrOcke (P) verbunden 1st, 

30 

15, Vorrichtung (1) nach elnem der AnsprOche 1 bis 14, dadurch gekennzelch- 
, net, dass der Steilanhleb elnen Elektromotor (12) aufwelst, und dass zur 
Stromversorgung des Elektromotors (12) vorzugswelse eln.Akku vorgesehen 
1st. 
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16. Vorrichtung (1) nach elnem der AnspnQche 1 bis 15, dadurch gekennzeich- 
net, dass der Stellantrieb elnen pneumatlschen oder hydraullschen Arbelts- 
zyllnder und/oder elnen Pnegmatlk- oder Hydrauilkmotor aulweist. 

5 17. Vorrichtung (1) nach einem der AnsprUche 1 bis 16, dadurch gekennzeich- 
net, die Antriebswelie mlt einem Handrad in Antrlebsverblndung steht. 

1 8. Vorrichtung (1) nach elnem der AnsprOche 1 bis 1 7, dadurch gekennzelch- 
net, dass die Antriebswelle mlt mindestens elnem in der Mischkamrner (14) 
angeordneten Mischelement In Antriebsvertolndung steht 

IP. Vorrichtung (1) nach elnem der AnsprOche 1 bis 18, dadurch gekennzeich- . 
net, dass die Mischkamrner (14) ringspaltartlg zwlschen elner Inneren und 
elner duBeren Kammerwahd geblldet 1st dass die Kammerwande um elne 
Rotationsachse relatlv zuelnander verdrehbargeiagert sjncl, und dass die . 
Mlschelemente an den einander zugewandten Selten der Kammerwande 
angeordneteZdhne (23, 24) slnd, an die In Umfcingsrichtung der Misch- 
. kammer (14) ZahnlGcken angrenzen, und dass dle Zdhne (23, 24) bel der 
Rotatlonsbewegung derart in Rlchtung der Rotationsachse relatlv zuelnander 
vereetzt aneinander vorbeilaufen, dass die Komponenten (A B) durch Teilung 
miteinander vermlscht werden. 

20. Vorrichtung (1) nach elnem der AnsprOche 1 bis 19, dadurch gekennzelch- 
net, dass die Innere Kamme/wand und die duBere Kammerwand mlt Axial- 
spiel relativ zuelnander verdrehbar gelagert slnd, dass die Zdhne (24) der 
Inneren Kammerwand derart relatlv zu den Zdhne (23) der duBeren Kam- 
merwand in Axlaliichtung versetzt sind, dass einander zugewandte, In Axlal- 
rlchtung welsende Stlmseitenfiachen (30, 31) mindestens eines Zahns (24) der 
Inneren Kammerwand und zumlndest eines Zahns (23) der auSeren Kam- 
merwand durch eine zwischen der Inneren Kammerwand und der duBeren 
Kammerwand In Axlalrichtung wlrkende Kraft gegenelnander position! erbar 
slnd, und dass diese Stlrnseltenfidchen (30, 31) derart In Bezug zu elner nor- 
mal zur Rotationsachse angeordneten Ebene unter elnem Wlnkel (a) genelgt 
slnd, dass die Stlrnseltenfldchen (30, 31) wdhrend.des AAlschvorgangs auf- 
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einander glelterv ohne class von den Zdhnen (23, 24) Material In das AAlsch- 
gut (C) abgetrcigen wlrd. 

27. Vorrlchtung (1) nach einem der AnsprOche 1 bis 20, dadurch gekennzelch- 
5 . net class zusdtzllch zu dem ersten Elektromotor (1 2) eln zwelter, mlt dem 

mlndestens eihen Mlscheleroent In Antrlebsverblndung stehender Elektro- 
motor (25) vorgesehen 1st, und dass die Elektromotoren (72, 25) vorzugswef- 
se mit elner Steuerelnrlchtung verbunden slnd, die derart ausgeblldet 1st, 
dass der erste Elektromotor (12) belm Elnschalten oder zeftverzdgert nach 
10 dem Elnschalten des zweiten Elekrromotors (25) zugeschaltet wlrd. 

.22. Vorrlchtung (1) nach elnem der AnsprOche 1 bis 21, dadurch gekennzelch- 
net, dass unterhalb der Abgabe6fThung (21) ein Aufhahmeelement (32) far 
das AAlschgut (O angeordnet 1st, welches Aufhahmeelement (32) derart ent- * 
15 gegen elner ROckstallkraft aus elner Ruhelage In elne Arbeftslage bewegbar 

1st, dass es belm Beladen mlt dem AAlschgut (C) unter der Elnfluss dessen 
Schwerkrafr von der Abgabettfihung £ 1 ) wegbewegt wlrd. 

23. Vorrlchtung (1) nach elnem der AnsprOche 1 bis 22, dadurch ge'kennzelch- 
20 net, dass das Autnahm.eelement (32) aus der Ruhelage In die Arbeitslage 

verschwenkbar mlt dem Mlschkopf (1 5) verbunden 1st. 

24. Vorrlchtung (1) nach elnem der AnsprOche T bis 23, dadurch gekennzelcr> . 
net, dass die Doslerelnrlchtung zum Anmlschen elner vorbestimnriten Menge 

25 : des Mischguts (C) Ober elne Zeltschalfuhr ansfeuerbar 1st. 





25. Vorrlchtung (1) nach elnem der AnsprOche 1 bis 24, dadurch gekennzelch- 
. . net, dass die Innere Kammerwand an elnem Rotorteil (19) und die duBeren 
Kammerwand an elnem Statoiteii (16) angeordnet slnd, und dass das.Rotor- 
30 tell (19) mlttels elner Drehlagerung um elne Rotatlonsachse verdrehbar In 

dem Statortell (Id) gelagert 1st und mlt Hllfe elner StOtzlagerung In axlaler 

RIchtung relattv zu dem Statortell (Id) flxlert 1st. 

■ • 

2d. ' Vorrlchtung (1) nach elnem der AnsprOche 1 bis 25, dadurch gekennzeictv 
35 net, dass die StOtzlagerung einen um die Rotatlonsachse verdrehbaren 
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Drehteller (35) aufweist, an dem das Rotortell (19) In G.ebrauchssfe!lung mlt 
elner Stlrnselre zur Anlage kommt. 
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Fig. 5 



AXG3 Nr: 473883 von NVS:FAXG3.I0.0202/07618817198 an NVS:PRINTER.0101/HPLJMRS2 (Seite 30 von 36) 
atum 1 1 .04.05 13:58 - Status: Server MRSDPAM02 (MRS 4.00) Obernahm Sendeauftrag 
etreff: 36 Seite(n) empfangen 




Fig. 6 



AXG3 Nn 473883 von NVS:FAXG3.I0.0202/07618817198 an NVS:PRINTER.0101/HPLJMRS2 (Seite 31 von 36) 
>atum 11.04.05 13:58 - Status: Server MRSDPAM02 (MRS 4.00) abernahm Sendeauftrag 
•etreff: 36 Seite(n) empfangen 



11/04/2085 13:59 +49-761-88-171-98 DR. -INS. A. HUWER S . 32/36 ' & 

. 7/11 




29 



Fig. 7 
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Fig.8 
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Fig. 9 
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atum 1 1 .04.05 1 3:58 - Status: Server MRSDPAM02 (MRS 4.00) Obernahm Sendeauftrag 
etreff: 36 Seite(n) empfangen 
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AXG3 Nr: 473883 von NVS:FAXG3.I0.0202/07618817198 an NVS:PR!NTER.0101/HPLJMRS2 (Seite 35 von 36) 
atum 1 1 .04.05 1 3:58 - Status: Server MRSDPAM02 (MRS 4.00) Obernahm Sendeauftrag 
etreff: 36 Seite(n) empfangen 
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S. 36/36 3{ 
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AXG3 Nr: 473883 von NVS:FAXG3.I0.0202/07618817198 an NVS:PRINTER.0101/HPLJMRS2 (Seite 36 von 36) 
atum 1 1 .04.05 1 3:58 - Status: Server MRSDPAM02 (MRS 4.00) Obemahm Sendeauftrag- ■ 
etreff: 36 Seite(n) empfangen 



